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Demanda Existe um processo de extrusao de polimeros termoplasticos
fundidos com minério de ferro, de forma que possa ser
evaporado o polimero e permaneca a estrutura total ou
parcial de ferro?

Assunto Producéo de pecas moldadas em p6 metélico (sinterizadas) ou
revestidas
Palavras-chave Conformacdo mecéanica; extrusdo; molde por injecéo; injecdo de

termoplastico; pé metalico; plastico; polimero
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processos produtivos das Micro e Pequenas Empresas. Ele é estruturado em rede, sendo operacionalizado por centros de
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Solugéo apresentada

O processo de MIM (metal injection molding) combina a flexibilidade de projeto da
moldagem por injecao de plasticos com a resisténcia e integridade de metais forjados para
oferecer solucdes econdmicas para geometrias de pecas de alta complexidade. O processo
de MIM normalmente é explicado como quatro etapas especificas de processamento
(mistura, moldagem, extracéo e sinterizacdo) para produzir uma peca final que pode ou nédo
precisar de operacdes de acabamento final (RESENDE, 2001). Os passos do processo de
moldagem de pés por injecéo estdo esquematizados na Figura 1.
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Figura 1 - Fluxograma do processo de moldagem de pés por extruséo
Fonte: (RESENDE, 2001)

O pé a ser injetado é misturado a um sistema de ligante, composto de um polimero base e
aditivos para melhorar as propriedades reoldgicas e de interface, homogeneamente. A
seguir, a mistura é levada a injetora, semelhante as utilizadas para processar
termoplésticos, onde adquire a geometria final desejada. Algumas modificagdes no projeto
de moldes séo necessarias, assim como nos parametros de inje¢édo, se comparados aos
utilizados para polimeros. Em seguida, faz-se necessaria a retirada da carga organica do
componente. Isso é feito geralmente em duas etapas, uma quimica seguida de uma
remocao térmica do material. A pe¢ca com uma porosidade bastante elevada (equivalente ao
volume da carga organica utilizada) € entdo sinterizada, adquirindo os valores finais de
porosidade e propriedades mecéanicas (RESENDE, 2001).

Conclusdes e recomendacdes

Através de pesquisa em artigos e bibliografia técnica nesta area, nao foi encontrado nenhum
processo de moldagem por extrusdo de materiais poliméricos com p6é metalico, somente
processos se referindo ao processo de moldagem de pos metélicos por inje¢éo (metal
injection molding - MIM).

Para mais informacgdes, recomenda-se a visualizacdo os links abaixo:

<http://www.ufrgs.br/Idtm/publicacoes/Art Metalurgia.pdf>

<http://www.indo-mim.com/pt/howMimW orks.html|>
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O Centro Tecnoldgico de Polimeros SENAI presta assessoria relacionada ao
processamento e caracterizacdo da borracha e termoplastico.

CENTRO TECNOLOGICO DE POLIMEROS SENAI
End.: Avenida Presidente Jodo Goulart, n°® 682
Bairro: Morro do Espelho

CEP: 93030-090

Tel/Fax: 51 — 3589-4100

S&o Leopoldo-RS

E-mail: <lab.cetepo@rs.senai.br>
Site:<www.cetepo.rs.senai.br>
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